SPOSÓB WYPALANIA BRONZCLAY 
Przed wypalaniem wyrób musi być starannie wysuszony, w przeciwnym razie może ulec poważnej deformacji, a na powierzchni mogą pojawić się pęcherze.

Wypalanie BronzClay odbywa się w dwóch etapach. W pierwszym - w niskiej temperaturze - rozgrzewa się wnętrze pieca i następuje wypalenie materiału wiążącego, w drugim - w wysokiej temperaturze - spieka się stop brązu. 
Wypalanie palnikiem nie wystarczy, aby powstał odpowiedni stop, dlatego BronzClay można wypalać tylko w piecu. 
Aby zredukować utlenianie, przedmiot wykonany z BronzClay w czasie wypalania powinien być szczelnie otoczony aktywnym węglem (patrz Rodzaje węgla >>). Z tego względu do wypalania BronzClay używamy pojemników z przykrywkami, wykonanych ze stali nierdzewnej. 

Wypalanie:
•  Dno naczynia ze stali nierdzewnej pokryj granulatem jednego z aktywnych węgli (min. 2,5cm grubości warstwy).
•  Na warstwie węgla umieść przeznaczone do wypalenia elementy. Jeśli jest ich więcej niż jeden, pamiętaj by zachować między nimi odstęp około 1,3cm (lub większy w przypadku dużych elementów).
•  Na tak ułożone elementy nasyp drugą warstwę granulatu, tak by je przykryć (min. wysokość warstwy 2,5cm). Ważne jest żeby wypalany wyrób z każdej strony był szczelnie przykryty odpowiednio grubą warstwą węgla.
•  Naczynie z granulatem umieść w piecu na podkładkach, które umożliwią prawidłową cyrkulację powietrza.
Uwaga: większość pieców posiada otwór wentylacyjny usytuowany z przodu w obrębie drzwiczek, co powoduje, że temperatura w tych okolicach może być nieco niższa od tej, która panuje w innych częściach pieca. Aby uniknąć problemów z tym związanych, umieść wypalane elementy z dala od drzwiczek. Problem ten nie dotyczy pieców otwieranych od góry. 

Wypalanie drobnych elementów:
Elementy o grubości 3mm lub mniej należy wypalać w następujący sposób:
•  rozgrzej piec do temperatury 278°C (500°F) i utrzymuj ją przez 1 godzinę.
•  następnie zacznij rozgrzewać piec do 861°C (1550°F) i po osiągnięciu tej temperatury utrzymaj ją przez kolejne 2 godziny.
Całkowity czas wypalania (włącznie z rozgrzewaniem) to 4 do 5 godzin. 

Wypalanie grubszych elementów:
Elementy o grubości powyżej 3mm należy wypalać w następujący sposób (można go również zastosować w przypadku drobnych elementów)
•  rozgrzej piec do temperatury 139°C (250°F) i utrzymuj ją przez 1 godzinę.
•  następnie zacznij rozgrzewać piec do 861°C (1550°F) i po osiągnięciu tej temperatury utrzymuj ją przez kolejne 3 godziny.
Całkowity czas wypalania (włącznie z rozgrzewaniem) to około 9 godzin.

Jeśli wypalasz jednocześnie cieńsze i grubsze elementy, stosuj procedury wypalania dla elementów grubszych. 

Uwaga! Po wypalaniu, stalowe naczynie będzie bardzo gorące! Pozostaw je w piecu aż do całkowitego ostygnięcia, a jeśli jest to niezbędne, aby wyjąć je wcześniej, używaj do tego żaroodpornych (np. spawalniczych) rękawic lub specjalnego uchwytu ze stali nierdzewnej. Gorące naczynie ustaw na powierzchni odpornej na wysokie temperatury (np. na płytce ceramicznej, szamotowej lub na skamoleksie) i pozostaw do ostygnięcia zanim wyjmiesz wypalane przedmioty. Nawet wtedy używaj stalowej pęsety i zachowaj szczególną ostrożność - jeśli nadal sa gorące pozostaw je do ostygnięcia na żaroodpornej płytce. Wyroby możesz studzić w wodzie jeśli nie zawierają kamieni, cyrkonii itp. materiałów wrażliwych na nagłe zmiany temperatury. 

Aktywny węgiel po wypalaniu można wykorzystać ponownie aż do momentu, kiedy na jego powierzchni pojawiają się spękania i sadza. 
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